油箱加工技术协议
1. 本技术协议仅用于泰安嘉华为昊瑞变压器有限公司加工的出口型变压器油箱。

2. 接地螺母、放油塞、放油活门、箱盖吊板、油箱四角吊攀按照我方提供的图纸制作，如果尺寸、外形与贵公司无明显差别，也可以使用贵公司附件。
3. 套管压脚螺栓M12*65使用热镀锌螺栓。

4. 接地螺栓对角焊接两个，位置摆放按照我方给贵方提供的图片。尺寸：离箱底50mm，接地铭牌底板中心离箱壁外边缘40mm，接地螺母中心离箱壁外边缘90mm。

5. 箱盖字母铭牌孔距和我方提供的接地铭牌底板一致（约24mm），孔径Φ3.2。字母铭牌孔应靠近箱盖边缘，方便我方铆铭牌。
6. 我方提供的箱盖尺寸未加折边尺寸，贵方加工时需长、宽各加40mm，剪角40*40，折90度角。

7. 底座槽钢，按图纸加工。

8. 变压器液体喷涂或粉末喷涂，喷涂厚度153.6um，面漆颜色gray RAL 7035。（或我们提供的颜色样板）
9. 其它未描述事宜，按图纸要求，或与我方及时沟通。
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